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Priifungsantrag gem. 5 44 PatG ist gestellt 

© Mehrteililger, gekuhlter Kolben fur Verbrennungsmotoren 

(S) Urn auf konstruktiv einfache Weise bei einem mehrteili- 
gen gekiihlten Kolben den im Kopfteil (1) vorgesehenen 
ringformigen Hohlraum (7) fur das Kuhlol nach unten 
abzuschlie&en, ist ein Blechring (8) vorgesehen, der durch 
einen geschlitzten nach au&en spannenden, im auerschmtt 
keilformigen Ring in seiner Lage vorgespannt fixiert wird. 
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Die Erfindung betrifft einen mehrteiiigen, gekuhlten 
Kolben fur Verbrennungsmotoren nach dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 1. 

Derartige Kolben sind aus DE-OS 36 43 039 bekannt 
Das dort zur Abdeckung des den Kiihlolraum bildenden 
Hohlraumes verwendete Wandteil (Biechteil) ist entwe- 
der durch einen an einem radial auBen aus der Stirnring- 
flache der Ringwand herausragenden um den Rand des 
Wandteiles gebordelten Kragen oder durch einzelne in 
die Ringwand greifende Schrauben befestigt 

. Nachteilig an dieser Ausfiihrung ist einerseits der her- 
stellungsbedingte Aufwand bzw. andererseits die zu- 
satzlich notwendige Verwendung von weiteren Befesti- 
gungselementen. 

Hier Abhilfe zu schaffen ist das Problem der vorlie- 
genden Erfindung. 

Gelost wird dieses Problem durch eine Ausfiihrung 
der Halterung des Wandteiles nach den kennzeichnen- 
den Merkmalen des Anspruchs I. 

Weitere zweckmaBige Ausgestaltungen nach der Er- 
findung sind in den Unteranspruchen enthalten. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel ist in der Zeichnung darge- 
stellt Es zeigen 

Fig. 1 ein erfindungsgemafles Kopfteil eines Kolbens 
im Halblangsschnitt, 

Fig, 2 eine vergroBerte Darstellung eines Ausschnitts 
gemaB Fig. 1, 

Fig, 3 einen erfindungsgemaBen Blechring in Drauf- 
sicht, 

Fig. 4 den Blechring in Seitenansicht gernafl Schnitt 

IV-IV nach Fig. 3, 
Fig. 5 eine vergrdflerte Darstellung Y nach Fig. 4, 
Fig. 6 eine vergroBerte Darstellung eines Ausschnitts 35 

eines weiteren erfindungsgemaBen Ausfuhrungsbei- 

spiels. 

Ein Gelenkkolben besteht aus einem Kopfteil 1 und 
einem IColbenschaft (nicht gezeichnet), die nur Qber ei- 
nen Kolbenbolzen (nicht gezeichnet) miteinander ver- 40 
bunden sind. Vom Boden 2 des Kopfteiles 1 erstreckt 
sich eine auflere, die Nuten fur die Kolbenringe enthal- 
tende Ringwand 3. Radial mit Abstand innerhalb der 
Ringwand 3 verbindet eine Ringrippe 4 Naben 5 mit 
dem Kolbenboden 2, wobei zur Lagerung des Kolben- 
boizens in der Nabe 5 eine Nabenbuchse 6 vorgesehen 
sein kann. Zwischen Ringrippe 4 und Ringwand 3 exi- 
stiert ein ringformiger Hohlraum 7, der durch ein Wand- 
teil (Blechring 8) zu einem geschlossenen Kuhldlraum 
abgedeckt ist. 

Der Blechring 8, der einen gebogenen Mittelteil 9 
aufweisen kann, liegt mit seinem inneren Rand 10 nahe 
oder direkt an der Ringrippe 4 an. Mit seinem auBeren 
Rand (1 ragt der Blechring 8 in eine ringformige Aus- 
nehmung 12 auf der Innenseite der Ringwand 3. In sei- 
ner Lage vorgespannt fixiert wird der Blechring 8 durch 
einen geschlitzten, auswarts spannenden Ring 13, der 
auf seiner Unterflanke 14 keilformig ausgebildet ist, wo- 
bei der Ring 13 in eine entsprechend geformte Nut 15 in 
der Ringwand 3 eingreift 

Zur Zu- und Abfuhrung des Kuhldles in den Hohl- 
raum 7 sind in dem Blechring 8 entsprechende Offnun- 
gen vorgesehen. Um diese in bestimmter Lage zu fixie- 
ren, ist der Blechring 8 gegen Verdrehen gesichert durch 
eine von dem auBeren Rand 1 1 abstehende Nase 16, die 65 
in eine Bohrung 1 7 der Ringwand 3 ragt. 

Um den Blechring 8 leichter montieren zu konnen ist 
dieser auf seinem Umfang mindestens einmal geteilt 



oder mit einer Trennfuge 18 versehen, der gegenuber- 
liegend - also um ca. 180 Grad auf dem Umfang ver- 
setzt - eine Ausnehmung 19 vorgesehen ist, die be- 
wirkt, daB der Blechring 8 zur Montage aufgebogen 
werden kann. Diese Ausnehmung 19 dient zusatzlich der 
Kiihlolzufuhr. Der Ablauf des Kuhldls erfolgt entweder 
durch den Spalt zwischen dem inneren Rand 10 des 
Blechrings 8 und der Ringrippe 4, oder ggf. durch eine 
Bohrung 20, die in der Nahe der Trennfuge 18 ange- 
bracht sein kann. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Ftg. 4 ist der 
Blechring 8 mit seinem inneren Rand zusatzlich in einer 
umlaufenden Nut 21 in der Ringrippe 4 gelagert 

Mit einer derartigen Ausfiihrung wird auf konstruktiv 
einfache Weise fur einen Gelenkkolben ein AbschluB 
des fur das durch flieBende Kuhlol benotigten ringformi- 
gen Hohlraumes erreicht 
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1. Mehrteiliger, gekuhlter Kolben fur Verbren- 
nungsmotoren, bestehend aus einem Kopfteil mit 
an dieses angeformten Naben zur Aufnahme des 
den Kolben mit dem Pleuel verbindenden Kolben- 
bolzens, einer auBeren an einem ersten Ende in den 
Boden des Kopfteils ubergehenden und an ihrem 
zweiten Ende offen auslaufenden Ringwand zur 
Aufnahme mindestens einer Kolbenringnut und mit 
einem sich radial innen an dieser Ringwand an- 
schlieBenden zu dem zweiten Ende der Ringwand 
offenen, die Naben bzw. deren zu dem Boden des 
Kopfteiles verlaufende Abstutzungsteile, die insbe- 
sondere eine Art Ringrippe sein konnen, umgeben- 
den Hohlraum, der etwa in Hone des zweiten Endes 
der Ringwand durch ein ringformiges Wandteil zur 
Bildung eines durchstrdmbaren Kuhlolraumes ver- 
schliefibar ist, und einem nur liber den Kolbenbol- 
zen mit dem Kopfteil verbundenen Kolbenschaft, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Wandteil (8) mit 
seinem auBeren Rand (11) durch einen geschlitzten, 
auswarts spannenden, im Querschnitt keilformigen 
Ring (13) vorgespannt in einer ringfdrmigen Aus- 
nehmung (12) der Ringwand (3) anliegt 

2. Mehrteiliger, gekuhlter Kolben nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Wandteil (8) ein 
Blechring ist. 

3. Mehrteiliger, gekuhlter Kolben nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Wandteil 
(8) als Verdrehsicherung eine, in eine in der Ring- 
wand (3) vorgesehende Bohrung (17) ragende, von 
dem auBeren Rand (11) abstehende Nase (16) auf- 
weist 

4. Mehrteiliger, gekuhlter Kolben nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Wandteil (8) auf seinem Umfang eine 
Trennfuge (18) aufweist 

5. Mehrteiliger, gekuhlter Kolben nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Wandteil (8) auf 
seinem Umfang ca. 1 80 Grad versetzt zu der Trenn- 
fuge (18) eine Ausnehmung (19) aufweist. 

6. Mehrteiliger, gekuhlter Kolben nach Anspruch 
1 - 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Wandteil (8) 
auf seinem Umfang mindestens einmal geteilt ist 

7. Mehrteiliger, gekuhlter Kolben nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl zur Lagerung des inneren Randes des 
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Blechringes (8) in der Ringrippe (4) eine umlaufen- 
de Nut (21) vorgesehen ist 
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